SKIMUNARLISTI Natr

STALSMIPI

Markmidid med pvi ad fylla Ut pennan skimunarlista er ad pu getir lagt fyrsta mat & hvort pu att erindi i

raunfaernimat. Nidurstadan er adeins visbending um hvort astaeda sé til ad skoda naestu skref med radgjafa.

Stalsmidir purfa ad geta unnid sjalfstaett og skipulega. Forsendur fyrir raunfaernimati eru ad pu hafir 63last
talsverda faerni og er gerd krafa um 23 ara lifaldur og 3 ara starfsreynslu i faginu.

Ekki parf ad hafa pekkingu a 6llum pattum til ad eiga erindi i raunfeernimat.
Faernividmidum er skipt upp i flokka og skalinn hér fyrir nedan notadur.

Nedst er textabox par sem pu getur baett vid atridum eda skyrt frekar Ut pina haefni.

1 Litil pekking/faerni 2 Nokkur pekking/faerni 3 GOd pekking/feerni 4 Mikil pekking/faerni
Malmsuda ; s 3 a
Almennt

Eg bekki gastegundir og gasbléndur sem notadar eru vid sudu

— pekki hlutverk hlifdargassins og réttar stillingar

— pekki skilyrdi malmtaeringar

Hlifdargassuda

Eg bekki adferdir til ad hreinsa oxidhud af ali fyrir sudu

— pekki helstu sudugalla i dli og orsakir peirra

— pekki adferdir til ad hreinsa oxidhud af rydfriu stali eftir sudu

— pekki ahrif sudu a taeringarpol i rydfriu stali

— pekki alla hluta sudubyssunnar, drifounad og leidara fyrir MIG/MAG
— get stillt sudutaekin p.e. straum, virhrada og spennu

— get sett rulluvir i sudutaekin og valid rétta spissa, drifbunad og barka

— get stillt gasflaedi, valid gashulsu og skaut

OO0OO000O000O000 000

— get so0did i sudustddum PA-BW, PA-FW, PB-FW, PC-BW, PF-FW, PF-BW
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Malmsuda

Hlifdargassuda

— get gegnumsodid 5 mm stalpldtu 60ru megin fra i sudustdédu PF-BW i V-rauf
Logsuda

Eg bekki gashylkin, medferd peirra, lit og toppventla

— pekki notkunarsvid acetylens og surefnis

— get logskorid stal frihendis

— pekki bakslagsdryggisbunad, adalhluti hans og virkni

— pekki sudubrennara, lagprystibrennara / haprystibrennara
— get utbuid fas a rér og skeytt saman rérum

Rafsuda

Eg bekki mun & sudu med rid- og jafnstraum

— pekki mun a sudu med plus- og minuspol

TIG-suda

Eg pekki gastegundir og gasbldndur sem notadar eru vid sudu 4 rydfriu stali
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— pekki bakgas og bakgasbunad

Teikningar og meelingar
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Eg bekki uppbyggingu teikniforrita

— get teiknad asmyndir frihendis & aud vinnubld af einf&ldum hlutum pannig ad vinna
megi eftir peim

— pekki hornréttar fallmyndir, maelikvarda, strikagerdir teikninga og reglur um malsetningu

— pekki adferdir vid gerd utflatningsteikninga
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— get maelt med malbandi, tommustokk, rennimali, mikrometra, spermali og pykktarmati (foler)
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Plotuvinna

Eg bekki ahrif beyginga & staerd smidisgripa ur malmplétum
— get valid beygjuklossa og stillt beygjuveélar m.t.t. efnispykktar

— pekki helstu vélar og verkfaeri sem notud eru vid plétusmidi
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— pekki helstu adferdir vid réttingu a stali

Annad sem pu vilt koma a framfaeri
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